Altalanos kivitelezési utmutaté

BE SURE. BUILD SURE.

Migyanta-bevonatok aljzat elokészitése

KIVITELEZESI TUDNIVALOK

Altalanos tudnivalék: Az ipari padiok rendszerint egy alapozo rétegbél és egy kopd rétegbdl allnak. A két réteg
kozott erbs és tartds kdtésnek kell lennie, csak igy biztosithatd a padloszerkezet egészének hasznalhatésaga. A
alapozo réteg feladata, hogy levezesse a padléra hatd eréket az épliletszerkezet belsejébe. Amint a fentiekbdl is
kideril, az aljzat mint hordozo felllet rendkivil fontos funkcidkat Iat el. A miiszaki adatlapokon megadott alkalmazasi
feltételek minden esetben az anyagra, az aljzatra és a levegére vonatkoznak.

Aljzatok: Ahhoz, hogy birja a fizikai igénybevételt, a tartérétegnek medfelel6 szilardsagi jellemzdkkel kell birnia.
Beton fellletnél ez altalaban akkor tekintheté adottnak, ha a beton legalabb C20/25 szilardsagu. Az MC iparipadlo-
rendszerek kézvetlenll a beton hordozé rétegre teritheték. A gyakorlatban nem igazan elényds, ha kiléndsen sima
a felllet. A kbvetelményeknek leginkabb a finoman érdes, zart fellletstruktura felel meg. Esztrich alkalmazasa csak
akkor ajanlott, ha az épitéstechnikai okokbdl feltétlenil sziikséges. Vissziranyu nedvesedés esetén csak
diffizioképes rendszerek johetnek széba. A magnezit és anhidrit esztrichek vizre érzékenyek, ezért nem szabad
atnedvesednillk (magnezit-esztrich esetén < 2%, anhidrit-esztrich esetén < 5% az el6it marado
nedvességtartalom). Kiiléndsen problémas jelenség az ilyen padlofelileteken gyakran eléforduld viaszréteg. Az
aszfalt tartalmu esztrichek mechanikai deformalhatésaguk és olddszerrel valdé oldhatésaguk okan minésiiinek
problémas fellileteknek. Ezek padldbevonattal valo ellatasa csak kildnleges rendszerekkel megoldhato.

A feliilet vizsgalata: Miel6tt barmilyen kezelésnek vetjik ala a fellletet, sziikséges felmérni annak allapotat. Ehhez
az alabbi ellendrzélista szolgal segitségul:

- A padlé nedvességtartalma
méréses vizsgalat, pl. CM mérémiiszerrel
- A padlé szilardsaga
vizsgalat Schmidt-kalapaccsal
- Fellleti szilardsag
leszakitd-szilardsag vizsgalata, atlagosan 1,5 N/mm?, legkisebb egyedi érték 1,0 N/mm?
- Az acélbetétek korrézidjanak vizsgalata
szemrevételezés, megékelés, repedések nyitdsa, acélbetétek korrézidjanak megallapitasa
- Eloldhaté rétegek, régi burkolatok
vizsgalat szemrevételezéssel, karc- és vagasprobak, esetleg prébabevonat
- Szennyez6dések, olajosodas
vizsgalat szemrevételezéssel, nedvesitési proba
- Kloridtartalom vizsgalata
furdliszt kinyerése mélységi tagolasban és a kloridtartalom vegyi uton térténé meghatarozasa
- Visszirdnyu nedvesedés vizsgalata
a tervezd vagy az épittetd kikérdezése, betekintés a tervekbe, sziikség esetén furomagok vétele
- Simasag vizsgalata
DIN 18202 3. rész alapjan
- Uregek vizsgélata
a padlé kopogtatasos vizsgalata (,Schlepphammer” médszer)
- Repedések vizsgalata
szemrevételezés, repedésszélesség-merd, repedések mozgasa
- Erdesség vizsgalata
szemrevételezés, vizfelvétel, Kaufmann-féle homokfeliileti eljaras
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Ahhoz, hogy bevonat keriilhessen ra, a feliletnek mindenféle tapadast gatld anyagtol, pl. olajtdl, zsirtol,
levalasztészerektdl, valamint cementiszaptél mentesnek kell lennie. A régi festék- és bevonatrétegeket el kell
tavolitani, maskulonben atfogd probak elvégzésére lehet sziikség az Osszeférhetéség és a tapadas vizsgalatahoz.
Az alapfelllet megengedett nedvességtartalma az alkalmazott bevonatrendszertdl fiigg. Epoxi-gyantak esetén
altalaban 6% a megengedett érték, poliuretan gyantak esetén legfeljebb 4%. A vissziranyu nedvesedésnek kitett
padlokra nem kertiilhet parazaro reaktivgyanta-bevonat, mivel igy fennallna a tapadasveszteség veszélye.

A feliilet el6készitése: Vizszintes felliletek el6készitéséhez az alabbi moédszerek allnak rendelkezésre:

Pormentes szemcseszoras (Blastrac eljaras): A modszer lényege, hogy egy szorokerék acélsoréteket repit a
padléra, majd a tormelékkel egyiitt felszivia és visszavezeti azokat a gép belsejébe. Az eljaras szinte teljesen
pormentes, ezért sok esetben akar folyamatos Uzem mellett is alkalmazhaté. Az elérhetd feliilettisztitasi
teljesitmény a gép tipusatdl fliggéen valtozo. Esztrichpadlok esetén a szilardsag fliiggvényében akar igen magas is
lehet az eltavolitott anyagrész aranya.

Nagynyomasu vizsugar: Ennél az eljarasnal a vizsugar tébb mint 400 bar nyomassal, forgo fuvokak segitségével,
nyiré-atmoso hatast kifejtve sopor végig a fellleten. Az intenzitdas meghatarozasahoz el6zetes probakat célszer(
végezni. A viz / szilardanyag elegy elvezetésérdl gondoskodni kell. Szerves anyagokkal torténé burkolas esetén
meg kell varni, amig a padlé megszarad.

Fecskendezés szilard szoréanyagokkal: Azok az eljarasok tartoznak ide, amelyek soran a fellletet kvarcmentes,
szilard szérdéanyagokkal, siritett levegd segitségével kézi koptatasos kezelésnek vetik ala. A kdrnyezetet a
moddszer alkalmazasakor igen er8s porszennyezeés éri. A porszennyezés viz hozzaadasaval mérsékelhetd, ilyenkor
nedves szorasos eljarasrél beszélink. A miveletet kovetéen a felliletet nagyteljesitmény ipari porszivéval meg
kell tisztitani.

Durva csiszolas

Az aljzatok durva csiszolasos feliilet-el6készitése ipari-gyémant berakasos koronggal, vagy a felllet szilardsaganak
fliggvényében csiszoloké alkalmazasaval torténik. A csiszolas soran az aljzat feliiletérél a felsé cement réteget
egyenletesen el kell tavolitani, és a kapillarisokat meg kell nyitni.

Maras: Marasnal forgo tarcsak segitségével vajatszerlien torténik a padiofeliilet kezelése. Ugyelni kell a
maroeszkdz megfeleld megvalasztasara, hogy az ne kdzvetitsen rezgést vagy razkddast az éplletszerkezetbe. A
minimalis marasi mélység 5 mm, az egyes maropalyak maximalis atfedése 5 cm. lly médon rovatkolt felliletstruktura
jon létre. Utanigazitasra mindenképpen sziikség van, fecskendezés vagy pormentes szemcseszoras modszerével.
A sritett leveg6t generalé kompresszorokkal szemben kdvetelmény, hogy < 0,01% hatasfoku olajlevalasztokkal
legyenek felszerelve. A padlét minden egyes el6készitd mivelet utan meg kell tisztitani a portdl és a mallé
részektdl. E célra az ipari porszivd a legalkalmasabb. Hogy a fellilet szélein is biztositva legyen a szikséges
bevonat-vastagsag, az éleket le kell torni. Tovabbi informacidk a fellilet el6készitésével kapcsolatos miiveletekrdl
a ,Feliiletkiegyenlités” cim( tajékoztatoé fiizetben talalhatok

Meglevé gyantabevonatok atvonasa: Meglevé epoxi vagy poliuretan reaktivgyanta-bevonat atvonasa vagy Uj
réteggel valo ellatasa el6tt a fellletet megfelel6en eld kell késziteni. Az atvonandd fellileten tarcsas csiszoldgéppel
és 3M Scotch-Brite csiszoldfilccel, valamint MC-Duroprop B tisztitdszer hasznalataval nedves csiszolast kell
végezni. Atfogd tanacsadas ligyében készséggel allunk rendelkezésre.

Felhasznalt szakirodalom:

1) ZTV-ING — Mérnoki létesitményekre vonatkozo Kiegészitd miiszaki szerz6déses feltételek és iranyelvek, 3.
rész Monolitikus épitkezés, 4. szakasz Beton épitmények védelme és helyreallitdsa

2) BEB Német Esztrich- és Burkoldszévetség — KH-O/U munkalap, ,Reaktiv gyantabol készilt ipari padlok, az
alapfeliilet vizsgalata és el6készitése”. www.beb-online.de

3) AGI Ipari Epitési Munkakozdsség, Hannover — A 12 munkalapok — 4. rész

Megjegyzés: Az itt kozolt adatok tapasztalatainkon és jelenlegi ismereteinken alapulnak, mindazonaltal nem kételezé érvénytiek. Elengedhetetlen
az 6sszehangolasuk a helyszini korilményekkel, az aljzattal és a helyi igénybevétellel. Az MC szaktanacsadoinak javaslatai a termék bedolgozasara
vonatkoznak, az adott objektum kérilményei mellett valé alkalmazhatésag az épitmény kivitelez6jének, tervezéjének és miiszaki ellenérének a
hataskére. Szerzédéseinkben alapvetden az Altalanos Szallitasi és Fizetési Feltételeink érvényesek, eltéré megallapodas hianyaban a vevé altal
ezuton megismert szerz6dési feltételek alapjan jon létre a jogviszony. A munkatarsaink altal megfogalmazott, a jelen miszaki tajékoztato tartalmatol
eltéré ajanlasok csak akkor kotelezd érvényliek rank nézve, ha azok irasbeli igazolasa megtorténik. Az altalanosan elfogadott miiszaki szabalyok
a fentiektdl figgetlenil, minden esetben betartandodk. A fenti adatok lablécen feltiintetett helyi leanyvallalatunk altal kiszallitott termékre érvényesek.
Mas orszagokban eléfordulhatnak ezektdl eltéré adatok. Ez esetben az adott kiilf6ldi orszagban érvényes termékadatlapok az iranyadok. A miiszaki
adatlap mindenkori legfrissebb valtozata a hatalyos, amelynek kiadasi datuma a lablécen feltlintetésre kerul. A korabbi kiadasok érvénytelenek, a
tovabbiakban nem hasznalhatdak. Az aktualis valtozat t6llink igényelhet6 vagy az Internetrél letdlthets. [2200006127]
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